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Praktisk tilldmpning av hogpreste-
rande betong

Bakgrund

Mellan 1991 och 1997 har det i Sverige pagatt ett
nationellt projekt i samarbete mellan materialin-
dustrin, byggforetag och hdgskolorna som be-
handlat hégpresterande betong. Resultaten av
detta projekt har presenterats i diverse rappor-
ter, artiklar och avhandlingar och kommer dven
att publiceras i form av tva handbd&cker senare
under varen 2000. I samband med detta kommer
ett mer omfattande SBUF informerar att utges
som sammanfattar det nationella projektet. Tack
vare projektet har mycket kunskap erhéllits om
materialet hogpresterande betong, dock har f4 ut-
redningar gjorts betrdffande lampliga tillamp-
ningsomrédden samt ekonomiska och produk-
tionsméssiga konsekvenser av att anvénda ma-
terialet.

Syfte
Syftet har varit att studera den praktiska tillimp-
ningen av hégpresterande betong och att rappor-
tera de erfarenheter som gjorts i samband med
utférda projekt.

Genomforande
Med bidrag fran SBUF har arbetet utférts av NCC
AB med FoU-Vést som referensgrupp. Projektet
har genomférts som en litteraturstudie och har i
forsta hand behandlat broar, byggnader och off-
shore.

Resultat

Hogpresterande betong dr en betong som jam-
f6rt med betong tillverkad enligt konventionella
metoder och material har férbattrade egenskaper
i ett eller flera avseenden. Forbattringarna kan
gdlla betongmassans egenskaper, betongens me-
kaniska egenskaper eller bestdndighet. Manga av
egenskapsférbéttringarna dr en f6ljd av ett redu-

cerat vattenbindemedelstal. Materialets karakte-
ristiska egenskaper i forhallande till egenskaper-
na hos konventionell betong visas i figuren ned-
an.
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Egenskaper hos hogpresterande betong i forhdllande
till konventionell betong

Vid tillverkning av hogpresterande betong for-
dras uppmaérksambhet i valet av samtliga delma- -
terial - ballast, cement, tillsatsmedel och tillsats-
material. Den typiska hdgpresterande betongen
har ett vattenbindemedelstal mindre dn 0,45 och
innehaller ofta 5-10 % silikastoft, slagg eller fly-
gaska samt tillsatsmedel och védlgraderade bal-
lastmaterial. Ballastmaterialet méste ha tillrdck-
lig hallfasthet for att inte bli den svagaste lanken
i den hardnande betongen. De bergarter som nor-
malt anvénds i Sverige har generellt tillrdcklig
héllfasthet for att anvdndas vid produktion av
hoghaéllfast betong K120. Utdver tillrdcklig hall-
fasthet skall ballastmaterialet &ven vara rent och
ha kubisk form.

I rapporten redovisas och diskuteras erfaren-
heter, fragestéllningar och 16sningar f6r ett antal
konstruktionstyper och tillimpningsprojekt, dér-
ibland
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¢ Louetta Road Overpass dver State
Highway 249 nira Houston, Texas,

¢ San Angelo-bron, Texas,

¢ The Confederation Bridge mellan Prince
Edward Island och New Brunswick, Ka-
nada,

* gang- och cykelbro i Sherbrooke, Quebec,
Kanada,

¢ bron 6ver floden Roize ndra Grenoble,
Frankrike,

¢ Petronas Tower i Kuala Lumpur, Malay-
sia,

¢ BFG (57-vaningsbyggnad med kontor och
garage) i Frankfurt am Main, Tyskland,

¢ Japan Centre i Frankfurt, Tyskland,

¢ forspanda kraftledningsstolpar samt
oljeplattformar.

Anledningarna till att man anvént hgpresteran-
de betong i de olika projekten har uppgetts vara
hog hallfasthet, reducerade tvérsnitt, minskad
egentyngd, god besténdighet, snabb hallfasthets-
tillvaxt, minskade uppspanningsférluster och
snabbare produktion.

Det framhalls att i huvudsak fyra problem-
omraden kan identifieras vid anvéndandet av
hégpresterande betong, &ven om dessa problem
i dag ofta har reducerats till en tolerabel niva. Det
forsta problemet dr att erhalla tillrdckligt god ar-
betbarhet. Detta kan 16sas genom ldmpligt val av
ballastmaterial samt tillsats av vattenreduceran-
de medel. Det andra problemet &r att bibehalla
arbetbarheten under en rimlig tidsperiod. Detta
18ses lampligen med en minsta vattenméngd, val
av tillsatsmedel och genom planering av arbetet.
Det tredje problemet &dr avjigmnandet av betong-
ytor. Detta &r ett problem som tros helt férsvinna
i och med att erfarenheten av betongen 6kar. Slut-
ligen &r sprickbildning pa fria ytor dd betongen
fortfarande befinner sig i ett plastisk stadium ett
problem. Detta héarrér till hdrdningen och man
kan visa att om hogpresterande betong hérdas pa
lampligt sétt kommer den att krympa mindre d4n
en normal betong.

Vid tillverkning, hantering och gjutning av
hdgpresterande betong erfordras en utdkad kva-
litetskontroll jamf6rt med en normal betong. Det-
ta innebdr mer arbete men ocksa att en ur egen-
skapssynpunkt mer stabil betong erhalls. Dérfor
bdr man kunna minska toleranskraven i till ex-
empel dimensioneringsprocessen.

Sammanfatiningsvis konstateras i rapporten
att det viktigaste vid anvdndande av hdgpreste-
rande betong 4r att ha ett helhetstankande. Att
vilja materialet enbart f6r att uppna dkad hall-

fasthet &r ej gdngbart. Om man istéllet ser pa de
konstruktiva fordelarna (slankare konstruktion,
storre spannvidd etc) i kombination med de pro-
duktionsmaéssiga (tidigare formrivning, tidigare
uppspénning, snabbare produktionstakt) och so-
cioekonomiska (till exempel firre reparationer
vilket leder till mindre stérningar i samhallet) ef-
fekterna kan man uppna de bésta totallosningar-
na.

Ytterligare information limnas av
Christina Claeson, NCC Teknik,

tel 031-771 50 56, eller av P4r Ahman,
FoU-Vist, tel 031-20 04 60.

Rapporten Praktisk tillimpning av
hogpresterande betong (Rapport 9902,
av Christina Claeson, 110 sidor inkl.
bilaga, pris exkl. moms 200 kr) kan

* bestillas fran FoU-Vist, tel 031-20 04 60,
fax 031-16 00 85,
e-post ahman@bfvast.se, www.bfvast.se.
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